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Sekvensstyrning

e Ménga system har diskreta inslag (t.ex. bindra givare och variabler).

e Man &r ofta intresserad av att gora styringrepp som tar systemet fran
ett starttillstdnd till ett annat tillstdnd. S&dana ingrepp kallas
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handlingar.
Sekvensstyrning: Utférandet av
en bestamd sekvens av handlingar.
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Sekvensstyrning. . .

Varfor sekvensstyrning med binéra styr- och mitsignaler?

Naturligt for manga typer av systemkomponenter.
Ger enklare och billigare givare och styrdon.
De flesta styr- och reglerproblem i industrin dr av denna typ.
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Historik

200-talet f.Kr: Hydrauliska styrsystem

1700-talet: Mekaniska styrsystem (halkort, programverk)
1920-talet: Elektromagnetiska relder. Pneumatik och ventiler
1960-talet: Grindlogik och vippor

1970-talet: PLC-system (l3gnivaprogrammering)

1980-talet: Hognivasprak
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Komplexitet

JAS 39 Gripens landningssystem:

32 bindra givare

= 232 olika kombinationer,
dvs. 4.3 - 10° fall som behover
undersdkas.

(Ytterligare 5 flervirda givare ger
annu hogre komplexitet!)

Komplexiteten och kraven p3 korrekthet, sikerhet och ldsbarhet gor att
ndgon typ av modellerings- och programmeringssprak behovs. Har: Funk-
tionsdiagram (Grafcet)

II LINKOPING
@ UNIVERSITY



5/15

Funktionsdiagram (Grafcet)
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Handlingstyper

Beskrivning
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Realisering av styrlagar

PLC-system
® Relder
Grindlogik
Pneumatik

Mekaniska programverk
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PLC-system

PLC = Programmable Logic Controller

Mycket vanliga idag pga flexibilitet, tillférlitlighet, ekonomi

PLC-kod p&dminner om assemblerkod

PLC-koden kan ofta automatgenereras frén ett funktionsdiagram

Ett kodexempel: F1 = (/G1 + G5) * X3

LD G1
NOT

OR G5
AND X3
ST E1
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PLC-system. ..

Typiskt utseende:

Programmerings-
enhet

[e] lelel lo)

1. Nitdel.

2. Centralenhet.
3. Kommunikationsmodul.
4. Digital ingangsmodul.
5. Digital utgangsmodul.

6. Analog ingangsmodul. Moderna PLC-er.
7. Analog utgangsmodul. Moderna PLC-er.
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Relaer

Reldets funktion och hur dess komponenter ritas:

Reld med Symbol Symbol Beskrivning
Spole kontakter (IEC) (Amerikansk)
. i Styrdon (reld)
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Blutande & ater-
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Brytande kontakter
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——} knappar
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Typkodning med relaer
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Exempel: Trafikljus

Betrakta regleringen av trafikljusen i en
korsning.

(Projektarbete av LiU-studenten Christian
Schreck.)
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Exempel: Trafikljus. ..

Sekvensstyrprogram implementerat m.h.a. Proview (open
source-processtyrsystem fran SSAB Oxelsund)
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Exempel: Trafikljus. ..
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Sammanfattning

Sekvensstyrning

Funktionsdiagram: Steg, 6vergangar, dvergdngsvillkor, handlingar,
parallell- och alternativférgreningar

Handlingstyper: Standard, villkorlig, (lagrad), tidsbegrinsad,
tidsfordrojd, (puls)

PLC-system

Reldscheman: Logiska uttryck med hjélp av kontakter och spolar
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